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PRINCIPE DE FONCTIONNEMENT

Un ensembl e de capteurs composé d’ un détecteur inductif analogique et d’ une cellule optique spéciale
verre, relié aun systeme microprocesseur, permet de faire un relevé de profil précisde la capsule, suivi
de nombreux calculs.

Ce principe permet donc de contrdler la présence capsule et de mesurer le niveau de vide en
calculant avec précision la concavité de la capsule.

Les vibrations générées par |e tapis de manutention sont automatiquement supprimees par le logiciel
ains gque les parasites électriques présents en milieu industriel afin d’ obtenir une fiabilité maximum de la
mesure.

L es calculs du microprocesseur sont_indépendants de |a vitesse des pots , ceux-ci pouvant s arréter et
redémarrer sous |latéte de lecture sans aucun probleme.

L es pots peuvent se présenter séparés ou se toucher sans géner la mesure.

Le choix des matériaux et la sélection des composants utilisés pour |a fabrication de cet appareil , ont
abouti a un produit fini de qualité, parfaitement adapté a un environnement industriel , qui vous assurera
fiabilité et longévité.

Le coffret et les presses étoupes présentent un degré de protection | P65 , garantissant ainsi une grande
insensibilité aux projections d’eau , fréquentes dans I’ agro-alimentaire.

L’ utilisation d’un nettoyeur haute pression est formellement interdit sur |’apparell.

L’ électronique de calcul et de commande , regroupée sur deux cartes , est basée sur des composants de
derniere génération permettant une telle intégration.

Le capteur inductif qui détecte toute piece métallique est insensible al’eau , alapoussiére, ala
couleur , alabrillance des capsules, et permet donc de s affranchir des difficultés liées aladiversité des
types de capsules et de leur environnement.

La cellule de contr6le de passage des pots est spécialement étudiée pour |a détection d’ objets
transparents et permet ainsi de s affranchir de tous les problémesliés alaverrerie.
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INFORMATIONS SUR L'AFFICHAGE

Les afficheurs en fagade de |’ appareil , permettent de visualiser les différentes fonctions du systéme et
évitent ainsi al’ opérateur d’ ouvrir le coffret pour faire un diagnostic en cas de mauvais fonctionnement.

Compte tenu de lafiabilité de I’ électronique actuelle , nous vous rappel ons que dans la mgjorité des
cas, les problémes rencontrés viennent de I’ environnement du systeme ou de son mauvais réglage.

Afficheur Vide Mesuré:

L' afficheur ‘vide mesuré possede trois fonctions :

Lorsqu’ un pot considéré ‘bon’ par le systéme est passeé sous la téte de détection , le niveau de vide
mesur € est affiché en facade.

Lorsqu’ un pot est ecté par le systeme, un code de défaut apparait sur I afficheur pour informer
I’ opérateur du type d’ anomalie rencontrée.

Pour contréler le bon fonctionnement du détecteur de mesure , en appuyant sur latouche ‘TEST’ | le
systeme visualise la valeur du signal du détecteur.

Afficheur Consigne Vide:

L’ afficheur ‘ Consigne vide' permet de définir le seuil de vide minimum en dessous duquel tous les pots
seront gjectés par | apparell.

Un réglage de cette consigne a zéro , permet d’ éliminer lafonction de contréle de vide, afin de
pouvoir régler |’ appareil ; seuls les pots sans capsule seront alors éjectés.
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INFORMATIONS SUR LESBOUTONS DE COMMANDE

Bouton TEST : |

Le bouton ‘ TEST’ permet de contréler le bon fonctionnement du détecteur de mesure.
Ce capteur a sortie analogique , fourni un signal 0-10 Vcc proportionnel ala distance ( dans une plage
de 5mm) qui le sépare de la capsule.

Cesignal est transformé par |e microprocesseur en une valeur numérigue 0 a 255 points.

Les 255 points correspondent aux 10 Vcc , signal présent lorsque le capteur est dégagé de toute piéce
meétallique ( pas de capsule sous le détecteur ).

Si moins de 250 points sont affichés dans ces conditions, |’ appareil est déréglé.

Moins de 5 points correspondent au O Vcc, signal présent lorsque le capteur touche une piéce
meétallique.

Appuyer sur le bouton * TEST" permet donc de visualiser directement le signal du capteur qui doit étre
de 255 points lorsque le détecteur est dégagé et de 0 a 10 points lorsgu’ une capsule le touche , toutes les
valeursintermédiaires visualisant la distance qui sépare le capteur de la capsule.

Attention : Pendant ce temps, |’ appareil ne contrdle pas la capsule !

Une temporisation automatique de quel ques secondes arréte le test , affiche O, et remet |’ appareil en
mode mesure.

Bouton Flecheversle Haut :

Ce bouton permet d’ augmenter la consigne de vide minimum de un point : I’ affichage est immédiat.

Pour augmenter la consigne , plusieursimpulsions sur le bouton seront nécessaires.

Bouton FlécheversleBas: |

Ce bouton permet de diminuer la consigne de vide de un point : I’ affichage est immédiat.

Pour diminuer la consigne, plusieurs impulsions sur le bouton seront nécessaires.
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REGLAGE DE LA TETE DE LECTURE

Le systéme mesure le vide par rapport ala concavité de la capsule ; plus le vide est important , plusla
capsule‘ secreuse’.

Il est donc important de mesurer au centre de la capsule , de fagon afaire un releve de profil dela
partie la plus creuse de la capsule.

Il est impératif de régler les guides du tapis de manutention afin que les pots soient bien centrés par
rapport au détecteur de mesure , et que tous les pots se présentent de la méme fagon sous la téte de lecture.

D’autre part , il faut régler la téte de lecture en hauteur , de facon que le détecteur se trouve a 3 mm
environ au dessus du rebord des capsules ; dans ces conditions, la précision de la mesure sera optimale.

Conséquences d’un mauvais r églages :

Si les pots ne sont pas centrés , les mesures peuvent varier dans des proportions importantes ce qui
conduirale systéme a g ecter des pots pour manque vide ( Affichage code défaut 8003 ).

Si latéte est trop basse , |la mesure sera diminuée par rapport alaréalité et pourra entrainer des
g ections de pots pour manque vide ( Affichage code défaut 8003 ).

Si la téte est trop haute , la mesure sera diminuée par rapport alaréaité, le détecteur allant méme
jusqu'ane plus voir lacapsule, et des pots seront g ectés pour manque de vide ( Affichage code défaut
8003 ) ou pour absence capsule ( Affichage code défaut 8001 ).

REGLAGE DU VERIN D’EJECTION

Le microprocesseur qui fait les calculs étant tres performant , dés que le pot a quitté la verticale du
détecteur de mesure , la décision du systeme est prise.

C’est pourquoi le pot sera é ecté immédiatement aprés la téte de lecture.

Régler levérin avec unelégereinclinaison pour éviter que les pots € ectés tapent
danslatéedelecture.

Unetemporisation réglable de 0 a 3 secondes pour éjecter e pot et s adapter alavitesse du tapis est
intégrée sur le module arrét ligne.

Laduréed’ gection réglable entre 20ms et 255ms pour s adapter a toutes les cadences de production
est intégrée au module arrét ligne.
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PROCEDURE DE REGLAGE

-1- S'assurer que les guides du tapis permettent tous les pots de passer bien centrés
sous latéte de lecture.

-2- Régler la hauteur de la téte de fagon que le détecteur de mesure soit positionner a
3mm environ au dessus du rebord des capsules.

-3- En utilisant les boutons en face avant du coffret ( fleche versle bas pour diminuer
) , mettre la consigne de vide a zéro.

-4- Faire passer un pot qui aura préalablement été ouvert et refermé pour simuler un
mauvais pot ( vide zéro).
Le faire passer sous |le détecteur pour connaitre la concavité d’ une capsul e pour
un vide zéro.
Noter cette valeur.

-5- Faire passer un pot présentant un vide correct.
Noter savaleur.

-6- Régler la consigne de vide entre ces deux valeurs.

-7- Lancer la production et observer le niveau de vide sur plusieurs pots afin d’ avoir
une idée de la moyenne de votre production.
Si nécessaire, corriger la consigne de vide de quelques points afin de garantir
I’ § ection des mauvais pots sans pour autant perturber la production par une
€jection intempestive de pots présentant un vide tangent par rapport a une
consigne trop haute.

Remarque | mportante :

Latechnique de création du vide par la vapeur présente quelques imprécisions.

Levide ainsi créé dépend de la quantité de vapeur emmagasinée par le pot , et de son niveau de
remplissage.

Il est donc courant de voir une fluctuation du niveau de vide sur une production normale de
I”ordre de 30% ,dépendante de la qualité de |’ installation et de la production de vapeur.
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CODES MESSAGES

Code 8000

Pour éviter tout erreur d’interprétation , le systeme contréle la cohérence de la vitesse de passage du

pot.
Tout signal de la cellule de détection de passage inférieur a quelques millisecondes n’ est pas pris en
compte par le systeme : la vitesse de passage du pot est trop grande.

Ce méme code apparait ala mise sous tension ou lors de micro-coupur es de latension
d’ aimentation.

Ce code informe donc I’ opérateur de la présence d’ un certain nombre de phénomeénes pouvant étre
génants mais le systéme garde le contrOle.

Code 8001

C’ est un code de défaut indiquant que le pot éecté n’a pas de capsule.

Code 8003

C’ est un code de défaut indiquant que la mesur e est incomplete.

Par sécurité , toute mesure ayant été perturbée ( micro-coupure sur le réseau électrique , mise sous
tension de | appareil en pleine production , perturbation sur la cellule de détection de passage ...) entraine
une gjection du pot correspondant.

Code 8002

C’ est un code de défaut indiquant un vide insuffisant par rapport ala consigne.
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A lamise sous tension , les afficheurs sont éteints.

Bouton éclair é en présence secteur.

Les pots défilent , |’ affichage ne bouge pas.

| Laled d gection interne s allume, mais le vérin ne bouge pas.
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